
 

 

本版主编：宫蔚 

内部刊物 

注意保存 

一个工程做下

来，其实就这

16个字！ 
 

 ①  审 

    开工前必须认

真审阅施工图纸，

填写《图纸自审记

录》。 

 

  ②  编 

     开工前编写施

工组织设计或施工

方案、冬雨季施工

技术措施。重要部

位在施工前，应编

写关键过程作业指

导书，并报相关部

门审批。 

 

  ③  交 

每道工序施工前，

应进行技术交底、

安全交底，使操作

人员掌握工艺技术

要领和质量标准。 

 

  ④  试 

    材料、构件、

半成品进场后按规

定取样、送试件反

馈质量检验情况。 

 

  ⑤  复 

   放线、抄平、基

准点等检查复核。 

 

  ⑥  验 

    材料、设备、

器具等进货检验；

隐蔽工程检验；项

目竣工检验。 

 

  ⑦  检 

    施工过程质

量、安全自检、互

检、专检，落实各

级管理岗位职责，

安全责任。 

   

  ⑧  记 

    作好施工日志

和各种原始记录、

整改记录和监理通

知单。 
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近期文件 
 1、关于促进工程监理行业转型升级创新发展的意见 建市[2017]145号 2017.7.7发布  

序号 规范、标准名称 代号 实施时间 文号 

1  《冲击回波法检测混凝土缺陷技术规程》 JGJ/T411‐2017  2017.11.1  住建部公

告1560号 

2  《建筑工程饰面砖粘结强度检验标准》 JGJ/T110‐2017  2017.11.1  1558号 

3  《建筑用真空绝热板应用技术规程》 JGJ/T416‐2017  2017.11.1  1556号 

4  《现浇金属尾矿多孔混凝土复合墙体技术规程》 JGJ/T418‐2017  2017.11.1  1555号 

5  《建筑施工测量标准》 JJGJ/T408‐2017  2017.11.1  1554号 

6  《聚苯模块保温墙体应用技术规程》 JGJ/T420‐2017  2017.11.1  1550号 

7  《工程建设施工企业质量管理规范》 GB/T50430‐2017  2018.1.1  1539号 

8  《城市轨道交通工程测量规范》 GB/T50308‐2017  2018.1.1  1537号 

9  《建设工程项目管理规范》 GB/T50326‐2017  2018.1.1  1536号 

10  《建设项目工程总承包管理规范》 GB/T50358‐2017  2018.1.1  1535号 

11  《建筑信息模型施工应用标准》 GB/T51235‐2017  2018.1.1  1534号 

12  《装配式劲性柱混合梁框架结构技术规程》 JGJ/T400‐2017  2017.10.1  1520号 

13  《建设电子文件与电子档案管理规范》 CJJ/T117‐2017  2017.10.1  1519号 

14  《静压桩施工技术规程》 JGJ/T394‐2017  2017.9.1  1507号 

15  《通风管道技术规程》 JGJ/T141‐2017  2017.9.1  1504号 

16  《预应力混凝土路面工程技术规范》 GB50422‐2017  2017.10.1  1484号 

17  《多高层木结构建筑技术标准》 GB/T51226‐2017  2017.10.1  1483号 

18  《硬泡聚氨酯保温防水工程技术规范》 GB50404‐2017  2017.10.1  1482号 

19  《贯入法检测砌筑砂浆抗压强度技术规程》 JGJ/T136‐2017  2017.9.1  1477号 

20  《现浇X形桩复合地基技术规程》 JGJ/T402‐2017  2017.9.1  1476号 

21  《城市综合地下管线信息系统技术规范》 CJJ/T269‐2017  2017.9.1  1473号 

22  《铸钢结构技术规程》 JGJ/T395‐2017  2017.9.1  1472号 

23  《锚杆检测与监测技术规程》 JGJ/T401‐2017  2017.9.1  1471号 

24  《预应力混凝土异型预制桩技术规程》 JGJ/T405‐2017  2017.9.1  1470号 

25  《缓粘结预应力混凝土结构技术规程》 JGJ387‐2017  2017.9.1  1469号 

26  《建筑基桩自平衡静载试验技术规程》 JGJ/T403‐2017  2017.9.1  1468号 

27  《住宅装饰装修服务标准》 DGJ32/TJ221‐2017  2017.8.1  省厅公告

第19号 

业务培训    
  2017年7月8日，公司副总工程师李德玉在3楼培训教
室给大家讲解“砌体结构工程施工质量验收规范”。 

GOOD GOOD  STUDY 
DAY DAY UP 

     进入7月以来，苏城温度持续走高，气象台多次

发布高温红色警报。公司心系基层，体恤在酷暑中

坚守岗位的职工，及时组织采购并发放夏令用品。 

       此外，办公室还根据事业部的推荐，选择了部

分项目前往工地送清凉上门，向烈日下辛勤工作的

员工表示慰问！ 

工  会  之  角 

简 讯     

  2017年7月4日，公司人力资源部组织苏州及

周边部分项目新员工，前来公司参加新员工入职

培训。人力资源部负责人简要介绍了公司的发展

历程、获得荣誉、管理模式、规章制度等，并公

布了公司各部门的联系方式。      

   总经理桑林华重点介绍了在新形势下，

公司着力发展的工程管理研究院开展的项目

管理、BIM研究、工程咨询，并热切欢迎有

兴趣的新员工们踊跃报名参加有关培训。 

 公司常务副总经理韦文斌将有关质量技术

方面的文件、制度作了提纲挈领的讲解。 

园区民企党员拓展活动 

7月1日，公司尉蓝、雷建平及周建三位

党员代表参加了园区民企党委组织的徽杭古

道徒步拓展活动，徒步距离约10km。此次活

动，不但锻炼了党员们的身体，增强体魄，

而且还加深了园区民企党员之间的交流和凝

聚力！ 

发放夏令用品 
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一个工程做下

来，其实就这

16个字！ 

 

  ⑨  报 

     逐月填报质量

月报，及时反馈

质量、工伤事故

报告。 

 

  ⑩  评 

    及时组织分

部、分项和单位

工程评定，并报

监理单位复验。 
 
  ⑪  同 

     做到技术资料

与工程同步，工

完资料清。 
 
 ⑫  联 

    及时与建设单

位、设计单位联

络洽商，办理

《技术解答记

录》、《设计变

更通知单》等。 
 
  ⑬  竣 

    竣工后及时办

理工程竣工验

收，做好竣工技

术资料和竣工

图，保证按期竣

工。 
 
  ⑭  结 

    施工技术总

结，QC成果总

结，工法、论文

总结等。 
 
  ⑮  会 

     组织施工技术

交底和工种协调

会、技术交流会

和技术成果发布

会。 
 
  ⑯  访 

    树立用户第一

思想，按国家规

定进行工程保修

和回访工作。 
 

单元式幕墙槽式预埋 石材骨架隐蔽 

近邻轨道交通深基坑施工 

需注意的问题探讨    

2.6.2冠梁及围檩施工 

    冠梁及围檩是基坑围护体系与支撑体系联系的纽

带即衔接传递力的纽带，故一般设计冠梁及围檩截面

尺寸比支撑梁要大得多，可见冠梁及围檩施工质量尤

为重要，但冠梁及围檩也是支撑体系中施工最难的地

方，其中冠梁因为有地下连续墙竖向主筋，另外坑外

侧还有导墙，还有冠梁及围檩截面尺寸大且钢筋规格

大，钢筋安装连接绑扎要有措施，否则钢筋骨架有效

截面尺寸无法保证，值得注意的是因冠梁及围檩要承

受水平向力，梁侧向钢筋数量多，不能把侧向钢筋放

到梁底或梁顶，否则会影响结构受力。冠梁及围檩与

支撑梁连接处两侧箍筋要加密，加密长度依据设计要

求。 

2.6.3支撑梁板施工 

    支撑梁根据受力分为对撑梁、斜撑梁及连续梁，

为此节点处支撑顶、底面钢筋放置原则：对撑钢筋设

置在外，斜撑在内，连杆在中间，其目的是确保受力

大的杆件钢筋骨架有效截面尺寸。栈桥因承担着后期

基坑及地下室结构施工土方外运及材料运输通道的重

任，故栈桥施工质量也是关键，栈桥梁梁底立柱桩钢

格柱上要焊托板，托板及加筋肋焊缝要保证，其实该

托板相当于柱帽的作用。为了立柱桩钢格构柱与支撑

梁受力的传递，钢格构柱四个面三排加强筋要安装焊

接好，长度要保证，还有支撑梁交叉连接处加强筋也

不能漏，保证节点强度满足要求。模板安装截面尺寸

要符合设计要求，混凝土的浇筑标高控制好，确保梁

板高度及厚度符合设计要求。钢支撑施工主要是地下

连续墙施工时预埋件位置是否准确，如果不准确还要

进行植筋处理，因为预埋件铁板上要焊接支座箱及支

座板，支座箱里要放千斤顶，钢支撑安装的关键其实

就是通过千斤顶预加应力，加压系统、补偿压力及稳

压系统及自动监测钢支撑轴力，当然预加应力有限

度，不能造成钢支撑失稳。另外单根钢支撑与钢支撑

通过型钢连成整体及与立柱的连接也要施工处理好。 

2.7地下室施工 

     地下室施工过程中强调一点后浇带、汽车坡道、

共享空间等水平受力构件缺失的地方，要考虑增加换

撑，以便力的有效传递。基础底板大体积混凝土与地

下连续墙的连接处理是关键，防水收头处理是关键，

要考虑施工期间温度、地下室以后使用温度、混凝土

掺加抗裂外加剂膨胀率等因素，防止基础底板与地下

连续墙接缝处产生问题，从而引起渗漏。近轨道交通 

侧复合墙结构内衬墙与地下连续墙之间施工防水层，

而地下连续墙一般平整度不是很理想，特别是每个槽

段接缝处更不理想，如何处理是一个值得商讨的问

题。 

2.8支撑拆除 

    地下室结构混凝土达到设计强度的80%以上，方

可进行上一道支撑的拆除，拆除的先后顺序有讲究。

钢筋混凝土支撑，先拆连续梁、再拆斜撑，然后再拆

对撑。小坑钢支撑慢慢缷压即慢慢减小预加的应力，

同时拆撑前后监测要加强频次，一旦有异常，要采取

相应措施。拆撑过程中可能基坑围护体会有变形现象

发生，从而引起渗漏水，要及时采取措施进行封堵。 

（待续，供稿李新民）  
您知道各工种劳动防护用品 

是怎么配备的吗？    
23. 从事使用锉刀、刮刀、錾子、扁铲等工具作业

时，应配备紧口工作服和防护眼镜。（待续） 

     施工人员安全教育培训标准化问答卷 

              （共用部份）     

上期十题答案如下： 
14、所有特种人员必须持合格有效证件上岗作业，

如：电工、电气焊、信号工、架子工、机械操作手

等。 

15、最重要的是制裁各种安全生产违法犯罪行为，

保护劳动者的人身安全。 

16、明确岗位责任，保障人民生命财产，预防工伤

事故的发生。 

17、必须正确佩戴和使用合格的劳动防护用品。

如：安全帽、安全带、护目镜、防尘口罩、绝缘手

套、绝缘鞋等。 

18、是引导人们正确行走途径，提显人们在作业过

程中的正确操作方法，是对违章行为的一种警告提

示。 

19、在作业前应对有害气体检测和排放，并向管道

和井道内输入新鲜空气或氧气，并保护通风良好方可

下孔洞作业。 

20、手持电动工具绝缘措施完好，必须装有合格漏

电保护装置，禁止拆改电源线和插头，使用专用流动

开关箱。 

21、严禁进入铲斗回转半径范围，必须等待挖土机

械停止作业后，方可进入其内清土。 

22、楼梯口、电梯井口、通道口、预留洞口。 

23、要定期检查身体并持证上岗，禁止有高血压、

心脏病、癫痫病的人员从事架子搭设作业。（待续） 

     钢结构工程管理质量控制要点 
    结合阿里巴巴菜鸟及普洛斯项目的轻钢结构、西

安项目的高层及超高层重钢结构，提出钢结构控制要

点如下： 

    一、轻钢结构： 

   1、钢结构深化设计：图纸会审前应做好钢结构施

工图与建筑、安装等专业施工图进行合图，检查钢结

构与墙面ALC板、幕墙、机电安装等是否匹配。钢结

构公司钢结构详图及模型必须通过原设计院审查方能

用于构件生产。围护排版图、节点图需经设计院审核

后方能实施。节点图至少含有（但不限）屋面镀铝锌

板与采光板节点图、山墙（女儿墙）节点图、屋脊节

点图、屋面风机机座节点图、外天沟（纵墙檐口）节

点图、女儿墙内天沟节点图、雨蓬檐口节点图、雨蓬

内天沟节点图、收边泛水大样图、门洞包边等。  

   2、钢结构底漆：设计说明如果为醇酸底漆，有红

丹醇酸底漆及中灰醇酸底漆。什么颜色设计交底时要

说清楚。现场应备有和加工厂同样品牌的底漆，并提

供消防单位做防火涂料相容性试验。 

   3、地脚螺栓预埋控制：1）、螺栓采用井字型固

定，固定钢筋直径不小于14mm，固定钢筋顶在柱模

板上，并与柱子主筋点焊固定；2）、定位模具采用

1cm厚、宽度螺孔向外3cm的钢板，模具要求摆放水

平；3）、螺栓固定采用上下两道焊接固定，第一道

为螺丝下口1cm，第二道与第一道间距30cm以上。 

   4、钢结构制作首件认可制：首批构件需经监理、

业主检验合格后方能进行批量生产，全过程监造，包

括材料见证取样（板厚超差不予取样）及复试、高强

螺栓检测、滑移系数试验、探伤报告、涂装检验、构

件制作及预拼装等。   

   5、构件进场验收：构件进场需完成报验手续，严

禁无合格证明文件构件、配件到场卸车。 

   6、钢结构吊装：单件吊装法，整体吊装法。钢结

构吊装除了传统的单件吊装法，目前项目上开始运用

整体吊装法。整体吊装法指相邻的二榀或多榀钢梁拼

接后，在地面将其间的连系梁、屋面檩条及次结构拼

装成一个整体，然后用一台或多台吊车进行整体抬升

吊装。优势在于将大量的高空作业变成地面作业，提

高效率和减少安全隐患，特别适用于工期紧、施工天

气环境复杂的项目。重点把控的是需提前对吊车起重

能力、吊点进行计算和校核。 

   7、梁端板直线度：梁端板直线度是一个重要控制

项目，如果梁端板直线度超差，拼接后间隙过大，则

接触面达不到70%，影响到连接质量。 

   8、轻钢结构二级焊缝范围：板材自身拼接焊缝、

梁柱端板与H型钢翼缘焊缝、柱底板与H型钢翼缘焊

缝及设计要求的焊缝。焊缝等级根据设计确定。 

   9、钢材表面除锈等级：以代表所采用的除锈方法

的字母“Sa”（喷射或抛射除锈）、“St"（手工和动

力工具除锈）表示。如果字母后面有阿拉伯数字，则

其表示清除氧化皮、铁锈和油漆涂层等附着物的程度

等级。钢结构的除锈等级定为Sa2.5，表示能除去氧

化皮和铁锈，又能在金属表面形成一定的粗糙度，增

加了涂层与金属表面之间的结合力。 

   10、钢结构构件不油漆部位：现场焊缝两侧各

30mm范围内，构件与砼接触部分(如钢柱底部浇灌

部分，高强螺栓连接处摩擦面，图纸上规定的表面不

油漆部分。 

   11、地脚螺栓调整螺母：支承钢柱底脚板并进行标

高调整。一般钢柱底脚板下设一个调整螺母，钢柱底

脚板上设一个垫片、二个螺母。在靠近地脚螺栓的柱

脚底板下，设2组对称的垫板，一是便于稳定，二是

避免钢结构重量全部由柱底板下调整螺母承担。钢柱

上部结构形成空间刚度稳定单元后，应及时对柱脚底

板灌浆，使钢柱稳定。否则，柱脚未灌浆前形成铰

接，一旦受到外力作用将会移动，产生偏差无法校

正。 

   12、轻钢结构吊装顺序：钢结构如有二跨及以上，

应考虑按照一榀梁一榀梁的顺序进行吊装，而不是按

照一跨顺序吊装到头。这样，便于流水施工；同时保

证每天完成空间刚度稳定单元，及时进行调整校正，

高强螺栓 24小时内完成初拧和终拧。 

   13、H型钢腹板厚度控制：无锡空港项目的构件截

面为H600*150*5*6 , 此构件腹板、翼缘板太薄，自身

刚度无法抵抗焊接应力，导致焊接变形严重。设计将

构件截面由H600*150*5*6 变更为H600*150*6*8。 

   14、钢结构构件拼接缝间距控制：焊接H型钢的翼

缘板拼接缝和腹板拼接缝的间距不应小于200mm。 

   15、屋面板360度直立锁边：屋面板加工后形成

180度锁边，使用锁边机再进行180度锁边，合计360
度锁边。 

   16、金属压型板：金属压型板及制造金属压型板的

板材必须有出厂合格证及质量证明文件。板材应采用

镀锌卷板，镀锌层总计275g/平方，基板厚度0.5mm
以上。 

   17、柱身中心线：钢柱安装前，在柱身上画出柱中

心线。目的便于安装。（未完待续） 

 潘学富  供稿 

本版主编：王建智        邮箱：wangjianzhi12@126.com                     
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